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Radiator 



Die Erfindung betrifft einen Radiator aus mehreren Gliedern, 
deren jedes aus zwei im wesentlichen rechteckigen Metallscha- 
len besteht, die an ihrem Boden mit Naben versehen sind und 
an ihren Umf angsrandern durch eine fluiddichte Naht zur Bil- 
dung einer Kammer zusammengefugt sind, wobei benachbarte 
Glieder jeweils mit ihren Naben fluiddicht zusammenstoBen. 

Derartige Radiatoren, die zur Raumheizung dienen, sind allge- 
mein bekannt. Jede der beiden Schalen eines Radiatorgliedes 
ist mit zwei Naben versehen, die sich in der Nahe der Enden 
der Schale befinden und jeweils einen nach auBen senkrecbt 
zur Sehalenebene vorspringenden Stutzen bilden. Die durch die 
einzelnen Glieder gebildeten Kammern stehen an ihren oberen 
una unteren Enden iiber die Bohrungen der Naben miteinander 
in Verbindung und werden an den Naben durch geeignete Mittel 
zusammengehalten. Beim AnschluB des Radiators an den Kreislauf wird 
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die freie obere Nabe eines auBersten Gliedes an den Zulauf 
und die freie untere Nabe eines auBersten Gliedes an den Ab- 
lauf angeschlossen, wabrend die anderen freien Naben mit 
Stopfen verschlossen werden. 

Es ist aucb bekannt, Radiatoren der beschriebenen Art lit 
Verkleidungen zu versehen, um ibr Aussehen gefalliger zu ma- 
cben und/oder um Personen und Sachen vor Berubrungmit den 
kantigen Radiatorgliedern zu schutzen. Die bisher bekannten 
Verkleidungen werden getrennt vom Radiator hergestellt und 
nachtraglicb am Radiator angebracbt oder erst zusammen mit 
diesem installiert. Die hierzu notwendigen zusatzlichen MaB- 
nahmen, Vorrichtungen und Arbeitsgange zur Herstellung der 
Verkleidung tind ihrer Befestigung am Radiator bzw. zu ihrer 
Installation am Auf stellungsort des Radiators bringt einen re- 
lativ hohen Aufwand an Zeit und Kosten mit sicb. Da auBerdem 
die Gliederzahl und somit die Lange des Radiators ^e nach der 
gewiinschten Heizleistung von Fall zu Fall unterscniedlich ist, 
miissen die Verkleidungen der jeweiligen RadiatorgroBe ange- 
paBt werden, was in den meisten Fallen ebenfalls aufwendig 
ist und einer Massenherstellung fertiger Verkleidungen im 
Wege stebt. 

Die Aufgabe der Erf indungte stent darin, den Aufwand fur die 
Verkleidung eines Radiators zu vermindera. Bei einem Radiator 
der eingangs bescbriebenen Art wird diese Aufgabe erfindungs- 
gemaB dadurcb gelost, daB der Zwiscbenraum zwiscben benacbbar- 
ten Gliedern auf mindestens einer Seite des Radiators durch 
einen Fortsatz einer Scbale des einen dieser Glieder uber- 
deckt ist, der sicb an dieser Seite iiber die Nabt dieses Glie- 
des hinaus erstreckt. 

Mit. der Erfindung ist es moglich, die Verkleidung einstiickig 
m^t Radiatorschalen herzustellen, was den Fertigungsaufwand 
vermindert. Durch diese Einstiickigkeit ergibt sich der 
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zusatzlicte Vorteil, daB zwischen dem Metall der Radiator- 
kammern md der Verkleidung ein optimaler Warmekontakt besteht, 
so daB die Verkleidung den Wirkungsgrad dea Radiators erhoht, 
indem sie die Warmeubergangsf lache zwischen dem Radiator und 
der Umgebungsluft vergrofiert. 

Vorzugsweise verlauft der Fortsatz der Schale auBerhalb der 

Nahtstelle im wesentlichen rechtwinkelig zur Schalenebene. 

Er kann so weit gehen, daB er gleichzeitig die Zwischenraume 

zwischen mehreren benachbarten Radiatorgliedern uberdeckt. 

In diesem Fall sind natiirlich die Scbalender dazwiscbenliegenden 

Glieder auf der betreffenden Seite aBe ohne Fortsatz. 

Giinstiger ist es jedoch, wenn gemaB einer bevorzugten Ausfiihrungs- 
form der Erfindung eine der Schalen jedes Radiatorgliedes mit 
Ausnahme des letzten einen Fortsatz aufweist, der sich etwa bis 
zur Naht des nachstf olgenden Radiatorgliedes erstreckt. Hierdurch 
kann die Verkleidung besser deder beliebigen Lange des Radiators 
angepaBt werden. 

Wenn der Radiator auf beiden Seiten verkleidet sein soil, wie 
es unter Umstanden bei frei im Raum stehenden Radiatoren wun- 
schenswert ist, dann konnen gemaB einer anderen Ausfuhrungsform 
der Erfindung beide Schalen jedes Radiatorgliedes de einen Fort- 
satz aufweisen, wobei die Fortsatze der beiden Schalen auf ent- 
-egengesetzten Seiten des Gliedes liegen und sich in entgegen- 
gesetzte Richtungen bis etwa zur Naht des in dieser Richtung be- 
nachbarten Gliedes erstrecken. Diese Ausfuhrungsform hat noch 
den zusatzlichen Vorteil, dafi man hierzu keine speziellen Scha- 
len benotigt, sondern auf dieselben Schalen zuruckgreif en kann 
wie bei einem einseitig verkleideten Radiator. 

Vorzugsweise ist beiden vorstehend genannten Aus f iihrungsf ormen 
die Anordnung so getroffen, daB deder einen Zwischenraum iiber- 
deckender Fortsatz von derjenigen Schale eines der den Zwischen- 
raum begrenzenden Glieder ausgeht, die dem Zwischenraum abge- 
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wandt ist. Hierdurch wird auch die Sicht auf die Naht ver- 
deckt, und auBerdem kann ein Biegen der Fcnfcsatze, falls es 
nachtraglich erfolgt, nicht zum AufreiBen der Naht fiihren. 

Fur die meisten Anwendungsf alle wird man die verkleidenden 
Fortsatze an den Breitseiten der Schalen vorsehen, da eine 
Verkleidung der senkrechten Radiatorfront am haufigsten er- 
wiinscht it. Es ist jedoch auch moglich, eine erf indungsgemaBe 
V fi rkleidung an der Unterseite Oder der Oberseite des Radiators 
vorzusehen; in diesen Fallen befinden sich verkleidende Fort- 
satze an den Schmalseiten der Schalen. 

Einzelheiten der Erfindung werden nachstehend an Ausfiihrungs- 
beispielen anhand von Zeichnungen erlautert. 

Figur 1 zeigt in perspektivischer Ansicht einen funfgliedri- 
gen Radiator in erf indungsgemaBer Ausbildung; 

Figur 2 zeigt den Radiator nach Fig. 1 teilweise aufgeschnitten 
von oben; 

Figur 3 zeigt perspektivisch die Teile eines Radiatorgliedes 
in einer Zwischenstuf e seiner HersM.lung. 

Figuren 4a bis 4c zeigen schematisch Djteruf sichten auf verschiede- 
ne Ausfuhrungsf ormen der Erfindung. 



Der in den Figuren 1 und 2 dargestellte Radiator besteht aus 
fiinf Gliedern 1., 2, 3, 4 und 5, deren jedes sich aus zwei Scha- 
len zusammensetzt, die ijeweils zur Bildung einer Kammer an ihren 
Randern zusammengefugt sind. Es sind Schalen zweier verschie- 
dener Typen 10 und 20 vorhanden, die nachstehend anhand der 
Fig. 3 naherbeschrieben werden. 

Der Schalentyp 10 enthalt eine wannenformige Vertiefung 13 
von im wesentlichen rechteckigem UmriB. In der Nahe der Schmal- 
seiten ist der Boden der Vertiefung jeweils tiefer gezogen 
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und mt einer Bohrung versehen, um eine sogenannte "Nabe 11 
bzw. 12 zu bilden. Die Naben 11 und 12 springen an der AuBen- 
seite der Schale 10 stutzenartig iiber den Schalenboden vor, 
vie es auch in den Figuren 1 und 2 zu erkennen ist. 

Zwischen den Naben 11 und 12 ist die Vertiefung 23 der Schale 
10 durch einen Langssteg 18 in zwei Halften 19a und 19b ge- 
teilt. Der Langssteg 18 ist durch einen hochspringenden Tail 
des Schalenbodens gebildet und hat eine ebene Oberflache. Die 
beiden Vertiefungshalften 19a undl9b stehen auBerhalb der En- 
den des Steges 18 uber die Bereiche der Naben 11 md 12 .if in- 
anderin Verbindung. 

Die Vertiefung 23 ist allseitig von einem flachen Rand oder 
Bord umgeben,der sich aus Bereichen 14a und 14b an den Langs- 
seiten und Bereichen 14c und 14d an den Schmalseiten der Ver- 
tiefung zusammensetzt. Die Oberflachen der Langs- und Quer- 
rander 14a -d liegen in gleicher Ebene mit der Oberflache des 
Langssteges 18. Im dargestellten Fall setzt sich der Langsrand 
14a der Schale 10 in Querrichtung in Form einer rechteckigen 
Platte 15 der Breite x fort. 

Der andere Schalentyp, der in Fig. 3 mit 20 bezeichnet ist, ent- 
halt ebenfalls eine durch einen Langssteg 28 in zwei Halften 
29a und 29b geteilte wannenf ormige Vertiefung 23, Naben 21 und 
22 sowie Langs- und Querrander 24a-d. Diese Teilehaben die glex- 
che Form, Anordnung und Beschaf fenheit wie die entsprechenden 
Teile des Schalentyps 10. Der einzige Unterschied gegenuber der 
Schale 10 besteht darin, daB die Schale 20 keinen der Platte 
15 entsprechenden Fortsatz an einem ihrer Rander aufweist. 

Beide Schalentypen 10 und 20 werden vorzugsweise aus kalt- 
gewalztem StahL-Feinblech gestanzt. Zur Bildung eines Radiator- 
gliedes werden zwei Schalen bundig aufeinander gelegt, so daB 
sich die Oberflachen der Rander 14a-d bzw. 24a-d und die Ober- 
flachen der Lan*sstege 18 bzw. 28 beriihren, wie es im ge- 
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schnittenen Teil der Fig. 2 erkennbar ist. Alle Bertihrungs- 
flachen werden dann, vorzugsweise durch durchgehende elektro- 
nische VerschweiBung zusammengehef tet , um druckdichte Nahte 
37 (vergl. Fig. 2) zu erhalten, die einer Prufbelastung von 
beispielsweise 8 Atii standhalten. Jeweils zwei zusammengehef - 
tete Schalen bilden eine Kammer die aus zwei durch die Langs- 
stege getrennten Saul en bes-fent, die an den Enden miteinander 
und mit den Nabenoffnungen in Verbindung stehen. 

Wie insbesondere in Fig. 1 erkennbar, sind die Zwischenraume 
zwischen den einzelnen Radiatorgliedern uber die gesamte Front- 
seite des Radiators durch Platten 15 verkleidet, die erfindungs- 
gemaB integraler Bestandteil der Radiatorachalen sind. Diese 
Platten sind durch die Fortsatze 15 der Rander 14a von Schalen 
des Typs 10 (Fig. 3) gebildet, wie mchstehend erlautert wird. 

Beim Ausfuhrungsbei spiel nach den Figuren 1 und 2 sind alle 
Radiatorglieder 1, 2, 3 und 4 mit Ausnahme des letzten Gliedes 
5 untereinander gleich und jeweils durch Vereinigung einer Schale 
des Typs 10 mit einer Schale des Typs 20 gebildet. Hierbei sind 
die beiden Schalentypen 10 und 20 in ihrer in Fig. 3 darge- 
stellten Orientierung auf einandergelegt und in der beschrie- 
benen Weise zusammengehef tet , wobei der iiber die Naht hinaus- 
gehende Fortsatz 15 der Schale 10 aus der gezeigten Lage recht- 
winkelig ±i Richtung auf die zweite Schale 20 umgeschlagen ist, 
wie es mit den Pfeilen 16 in Fig. 3 angedeutet ist. Das Um- 
schlagen des Fortsatzes 15 kann entweder vor dem Verschweifien 
der beiden Schalen 10 und 20 oder aber nachher erfolgen. Vor- 
zugsweise wird man den letzteren Weg wahlen, da hierbei der Fort- 
satz 15 beim SchweiBen weniger im Weg ist. AuBerdem laBt sich 
hiermit auch eher erreichen, daB der Biegeradius noch einen Teil 
des beiden Schalen gemeinsamen Randes umfaBt und somit die Breite 
des Radiatorgliedes gerlnger ist. 

GemaB den Figuren 1 und 2 werden die jeweils aus Schalen 10 und 20 
gebildeten Radiatorglieder 1 bis 4 derart hintereinander angeordnet, 
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daB die Naben 21 und 22 einer Schale 20 Jewells It den Naben 
11 und 12 der Schale 10 des benachbarten Gliedes zusammen- 
stoBen. Die umgeschlagenen Fortsatze 15 der Schalen 10 weisen 
d.nn alle in die gleiche Richtung (in den Figuren 1 und 2 nach 
rechts). Ihre Breite x ist so bemessen, daB sie den gesamten 
v.wischenraum bis in die Hohe der Naht des benachbarten Glie- 
de« iiberdecken, woder umgeschlagene Fortsatz 15 dieses betBach- 
bsrten Gliedes beginnt. Auf diese Weise entstebt eine durch- 
gehende Verkleidung der Zwischenraume bis zum letzten GHed 5. 
Dieses letzte Radiatorglied 5 besteht im dargestellten Fall 
au« zwei eleichen Schalen des Tvps 20, von denen keine einen 
Fortsatz aufweist, da hier kein nachf olgender Zwischenraum mehr 
z\\ iiberdecken ist. 

Die einzelnen Glieder 1 - 5 werden an ihren aneinanderstoBenden 
Naben zusammengehalten, was durch VerschweiBung und/oder Vernxp- 
pelun- geschehen kann. Vorzugsweise werden Gruppen unterschied- 
licher Gliederzahl (von 2-7) *ur Verfiigung gestellt, in denen 
die einzelnen Glieder miteinander veechweiBt sind. Die Naben 
der Endglieder dieser Gruppen sind mit Gewinderingen passender 
Gangrichtungen versehen, urn einzelne Gliedergruppen durch Nippel 
unter Zwischenschaltung von Dichtungen zu Radiatoren beliebxger 
L'ange vereinigen zu konnen. 

Die vorstehend beschriebene und dargestellte Ausfiihrungsform 
ist nur ein Beisniel, d.h. es sind zahlreiche Abwandlungen und 
auch andere Ausgestaltungen moglich. Wenn man den Radiator nicht 
nur an seiner Frontseite sondern auch an der Riickseite ver- 
kleiden will, dann konnen alle Glieder nit Ausnahme des ersten 
und des letzten aus zwei Schalen desselben Typs 10 beiehen, die 
so zusammengefiigt sind, daB sich ihre Fortsatze 15 auf ent- 
gegengesetzten Seiten des Gliedes in entgegengesetzte Richtun- 
gen erstrecken. Eine entsprechende Abwandlung wurde fiir den Fall 
der Fig. 2 bedeuten, daB die Schalen 20 der Glieder 2-5 durch 
S c halen vom Typ 10 ersetzt werden, und sva.r in einer solchen 
Orientierung, daB die umgeschlagenen Fortsatze dieser Schalen 
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auf der RCLckseite des Radiators nach links weisen, wie es in 
der Fig. 2 gestrichelt angedeutet ist. Es ist im Prinzip auch 
moglich, den Querrand 14c oder 14d einer Schale mit einem Fort- 
sat z geeigneter Ausdehnung zu versehen, um die Oberseite oder 
die XJnterseite des Radiators zu verkleiden. Auch ist es moglich, 
die Fortsatze mit einer solchen Ausdehnung x zu bemessen, daB 
sie sich iiber mehrere Glieder erstrecken. In diesem Fall werden 
die jeweils uberdeckten Radiatorglieder aus Schalen ohne ent- 
sprechende Fortsatze gebildet. 

Andere mogliche Ausfuhrungsf ormen sind schematisch in den Figu- 
ren 4a bis 4c gezeigt. Im Falle der Fig. 4a sind Radiatorglieder 
vorhanden, bei denen beide Schalen Fortsatze auf der selben Sei- 
te haben, die sich auBerhalb der Nahtstellen in entgegengesetzten 
Richtungen etwa bis zur Nahtstelle des benachbarten Gliedes er- 
strecken, Diese Glieder wechseln mit Gliedem ab, die an dieser 
Seite ohne Fortsatze sind, aber gleichfalls entsprechende Fort- 
satze auf der gegenuberliegenden Seite haben konnen, um auch die- 
se Seite zu verkleiden. Es konnen auch Jewells mehrere Glieder 
ohne Fortsatz auf einanderfolgen, wenn man die Fortsatze der an- 
deren Glieder entsprechend langer ausbildet. 

Im Falle der Fig. 4b gehen von Schalen der Endglieder Fortsatze 
aus, die langer sind und so geformt sind, daB sie die Radiator- 
enden, auch fur die Sicht vom Ende her, voll verkleiden. Diese 
Fortsatze kdnnen auch so lamg gemacht werden, daB sie gegebenen- 
falls Telle des Zuleitungs systems, des Reglerventils und des Ent- 
liiftungsventils uberdecken konnen. 

Im Falle der Fig. 4c bestehen einander zugewandte Schalen be- 
nachbarter Radiatorglieder aus einem einzigen Stuck. Ein solches 
einstilcklges Schalenpaar wird dadurch gebildet, daB man den in 
Fig. 3 gezeigt en Fortsatz 15 so weit verbreitert, daB nach ei- 
nem Zwisehenstuck der Breite x ein zweites Schalenprofil ent- 
sprechend der Vertiefung 13 mit den Randern 14a-c eingestanzt 
werden kann. Das genannte Stanzteil wird dann U-fb'rmig so gebo- 
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gen, daB die AuBenaeitem der Naben zuaammenatoBen, wie es 
aus'Fig. 4c hervorgeht. Die letzte und die erate Schale des 
Radiators ist dann jeweils eine Einzelachale, die mit einem 
die Radiatorenden verkleidenden Fortaatz reraenen werden kann. 
Solche Endfortsatze, die entweder gerade verlaufen (wie z.B. 
in Fig. 4a gezeigt) oder am Ende beliebig weit zuriickgeachla- 
gen sein konnen, sind auch bei den anderen Auafubxungsformen 
der Erfindung moglich. 

Die Vertiefungen der Radiatorachalen konnen auch ungeteilt oder 
durch mehrere Langaatege in mehrere Teile unterteilt aein, urn 
eine einzige oder mehr ala zwei Saulen in deder Kammer zu bil- 
den. 

Die ala Verkleidung dienenden plattenf ormigen Fortaatze kSnnen 
mit Sicken, Wellungen oder Durchbrechungen veraehen aein oder 
auf aonatige Weiae von der ebenen glatten Form abweichen, urn dem 
Radiator daa jeweila gewunachte Deaign zu geben. 



Anapruche : 
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Ansp ruche 




3 Radiator aus mehreren Gliedern, deren jedes aus zwei im 
wesentlichen rechteckigen Metal lschal en besteht, die an 
ihrem Boden mit Naben versehen sind und an ihren Umf angs- 
randern durch eine fluiddichte Naht zur Bildung einer Kammer 
zusammengefugt sind, wobei benachbarte Glieder jeweils mit 
ihren Naben fluiddicht zusammenstoBen, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Zwischenraum zwischen benachbarten Gliedern 
(z.B. 1 und 2) auf mindestens einer Seite des Radiators 
durch einen Fortsatz (15) einer Schale (10) des einen (1) 
dieser Glieder uberdeckt ist, der sich an dieser Seite uber 
die Naht (37) des Gliedes (1) hinaus erstreckt. 

2. Radiator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fortsatz (15) der Schale (10) auBerhalb der Nahtstelle (37) 
im wesentlichen rechtwinkelig zur Schalenebene verlauft. 

3. Radiator nach Anspuch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine (10) der Schalen jedes Radiatorgliedes (1, 2, 3, 4) 
mit Ausnahme des letzten (5) einen Fortsatz (15) aufweist, 
der sich etwa bis zur Naht (37) des nachstf olgenden Radiator- 
gliedes (2, 3* 4, 5) erstreckt. 

4. Radiator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB beide Schalen jedes Radiatorgliedes mit Ausnahme des 
ersten und des letzten Gliedes je einen Fortsatz aufweisen 
und daB die Fort sat ze der beiden Schalen auf ehtgegengesetzten 



609884/0518 



- 2 - 



2530260 



Seiten des Gliedes liegen und sich in entgegengesetzte 
Richtungen "bis etwa zur Naht des in dieser Richtung be- 
nachbarten Gliedes erstrecken. 

5. Radiator nach einem der vorhergehenden Anspriiclie, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeder einen Zwischenraum iiberdeckende 
Fortsatz (15) von derjenigen Schale (10) eines (1) der den 
Zwischenraum begrenzenden Glieder (z.B. 1 und 2) ausgeht, 
die dem betreffenden Zwischenraum abgewandt ist. 

6. Radiator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Fortsatze an den Breitseiten 
(14a) der Schalen (10) befinden. 

7. Radiator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Fortsatze an den Schmalseiten 
der Schalen befinden. 

8. Radiator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
Glieder vorgesehen sind, deren beide Schalen Jewells an der 
selben Seite einen Fortsatz aufweisen, wobei diese Fortsatze 
aufierhalb der Nahtstelle in entgegengesetzte Richtungen lau- 
fen, und daB diese Glieder im Radiator mit anderen Gliedem 
abwechseln, deren Schalen an der betreffenden Seite ohne 
Fortsatz sind. (Fig. 4a). 

9. Radiator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
einender zugewandte Schalen benachbarter Glieder aus einem 
Stuck gearbeitet sind, derart daB sich der Fortsatz der einen 
Schale in den Rand der anderen Schale fortsetzt.(Fig. 4c). 

10. Radiator nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schalen der an den Enden des Radiators 
liegenden Glieder mit Fortsatzen versehen sind, die aufierhalb 
der Nahtstellen derart gefiihrt sind, daB sie die Radiatorenden 
oder auch AnschluBteile des Radiators verdecken. 
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